Frottement de glissement (rappels)
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Adhérence : I'effort appliqué
sur la corde n'est pas assez

grand pour deplacer la caisse
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Frottement : mouvement
relatif entre les 2 surfaces de

contact.
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Dans le cas du frottement (lorsque I'effort de corgact_)

est:

Solide 2
Solide 1

Frottement : |'effort de contact est sur la
génératrice du céne de frottement.

Il existe une relation entre fet

est sur la géneratrice du céne), la relation entre Net T

- f : coefficient de frottement

Le coefficient de frottement dépend du couple
de mateériaux en contact. Les coefficients de

frottement ont été déterminés de facon
empirique (par expérimentation) et se trouve

généralement sous forme de tableaux (cf GDI).

Matériaux en contact Nature du frottement f Matériaux en contact Nature du frottement f
< = Sec 0,19 : : Sec
Acier / Fonte ’ Garniture frein / Fonte | 0352040
: Gras 0,16 pression de contact 0,22 0,6 MPa | Température 140 °C max :
Acier / Bronze
Bon graissage 0,10 Plastique / Plastique Bon graissage 0,022 0,08
Acier / Antifriction Bon graissage 0,05 PA 6/6 / Acier Sec 0,32 20,42
5 21 § 3
Fonte / Bronze Gec 2’15 ;: ;1 I‘Ac = :ec g:: : g:
Fonte / Fonte s - d Aot = lmiendy
Bon graissage 0,0520,10 | PE/Acier Sec 0,2420,28
. Grai 110 i 3580,
Acier trempé / Bronze ey 0 PS / Acier Sec 035205
Graissage sous pression 0,05 PTFE / Acier Sec 0,22
Graissage moyen 0,10 ‘ Sec 0,604 0,70
Acier trempé / Acier trempé | Bon graissage 0,07 Pneus / Route goudronnée Mouillé 0,3520,60
Graissage sous pression J 0,05 Verglacé 0,10




